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BAKIM, ONARIM VE PERIVORIK KONTROLLER ILE ILGILI HUSUSLAR

1. Genel busnslar

1.1, Is ekipmanlarmin bakim, onanm ve periyodik konirollerd, tgili ulusal ve uluslararas:
standartfarda belirlenen arahiklarda ve keiterlerde, imalatgr verileri ile fon ve teknifin
gereklilikleri dilkate almarak veplir.

1.2. Is ekipmanlarinm bakimlan (ginlitk, kaftalik, aybk, fic ayhk, alt ayhk ve benzeri),
ilgili standartlarda belitlenen veya imalastguun belivledifi sekilde, imalatgr taralindan
yetkilendirihmig servislerce veva isyert tarafindan gbreviendirilmis kigilerce yapihr.,

1.3, Is ekipmanlanmm, her ¢ahsmaya baslamadan nce, operatdrleri tarafindan
konteollere tabi tutalmalan sagtams,

1.2.1, Test ve tahribatsiz muayencler disinda iy ekipman glinkiik muayeneden gegirilin,
Kullanim sirasinda ekipman, ¢atlak, gevseis baglantilar, par¢alardaki deformasyon, agimma,
korozyon ve benzeri belirtiler bakimndan gbzle muayene ediliv ve fonksiyonlan denenir,

1.3.2. Gozle muayene ve fonksivonlarn denenmesi operatdr veya is elipmanun ve
iglevierind bilen personel tarafindan vapriarak kayn altwa abimr, Catlak, asin aginma ve benzert
tespit edilen herhangd bir iz ekipmam kullamm dig bivakabir ve derhal periyodik kontrole tabi
tutulur,

1.3.3. Is ekipmam, ilgili standartlarm ve ekipmanin imalatgisiin belirledigi kriter ve
araliklara uygun olarak balama tabi futolur,

1.3.4, Ts ekipmaninda gergeklestirilen tiim bakim ve onanumlar kayit altma aboir ve ig
ekipmamnn kullamm Gmri boyunea muhafaza edilis,

1.4, Periyodik kontrol arahift ve kriterderi, bu bilimde ver alan tablolarda belirlilmemis
veya standartlar ile belirlenmemisse i ekipmanlanmn perivodik kontrolieri, varsa imalatoinm
Bngordigii arabik ve kiterlerde yapilir, Bu hususlar imalatgr tarafindan belirlenmemis ise i
ekipmanmin periyodik kontrolli, bulundugiu is yeri ortam kogullan, kullamm siklig ile kullanm
siiresi gibi fakitiler g8z dniinde bulundundarak yapidecak risk degerlendirmesi sonuglasma
gbre belirlenir. Periyodik kontrol skhfy, wlusal veyn uluslassrns  stendartlarda  sitro
belirtilmemisse, bu Yonetmelikte yer verilen tablolardaki azami stirelert agamag.

1.4.1. 1y ekipmanlarmin periyodik kontrollerinin imalat yihnda yiiritikte bulunan
siandartlara gére gerceklestirilmesi esasti. Ancak iy ekipmamom imalat tarihinden sonra
virfiriige giren standarda uyumlagtirdabilmesi halinde yeni standart da péz Omiinde
bulundurularak periyodik kontrol gerceklestirilir, Is ekipmanlarimn periyodik kontrolleri
gergeklegtivilitken ekipmamn imal edildi@ tarth itbartyla meveut bir standart buluraamas:

halinde ekipmanla ilgili yayumlanmas ilk standart dikkate alwarak perivedik kontrol iglemlert
gerceklestiilie,

1.5, Birden fazla i vapmak amaciyla imal edilen ig eklpmmﬂau vaptiklart isler pbz
Snitnde bulimdurularak avrt ayn perivodik koutrole tabi tutulur,

1.6, Periyodik kontrolleri vapmaya vetkili kigiler tarafindan vapilacak kontroller
somcsnda perivodik kontrol raporn diizenlenir. Dilzenlenen belgeler, i3 ekipmammmn
kullamidig: stiece saklani,

1.7. Is ekipmammn periyodik kontrolit sonucunda diizenlenecek raporda asagidaki
bilimler bulwur



1.7.1. Gengl Bilgiler: Bu bilimde isyerinin ady, adresi, iletigim bilgileri (telefon,
elektronik posta adresi ve henzeri), periyodik kontrol tarihi, ige baglama ve bitls saati, normal
sartlarda vapilmass gereken bir sonraki perivadik kontrol farihi, periyedik kontrol metodu ve
gerekli gortilen diger bilgilere yer verilir.

1.7.1.1. Periyodik kontrol metodu: Bu bilimde ilgili standart numarast ve adi, yoksa
fireticinin lavsive ettigi metotlar, bu bilgiler meveut degilse risk degerlendirmesi sonucunda
karar alindifn belirtilir,

1.7.2. Ekipman Bilgileri: Raporun bu bislimiinde periyedik kontrole tabi tutulacak ig
ekipmany igin gerekli gbriilen teknik dzellikler ve diger bilgilere yer verilir,

1.7.2., Ekipman Etiket Bilsileri: Bu bsiiimde pesiyodik kontrole tabl tutulacak is
ekipmamnmn bilg etiketinde yer alan adi, markast, modeli, imal yili, seri numarasi ve benzeri
hilgiler ile ekipmanm izlenebilirlifini saglavan teknik Szelliklere ver verilir,

1.7.2.2. Tespit Edilen Bilgiler: Periyodik kontrol yapilirken ekipman ve bilesenlerinin
anhk duramunu tarif etmek ve perivodik kontrol sonrast vapilacak olast defisikiikleri
belirleyebilmek icin perivodik kontroll vapmaya vetkili kisi tavafindan gereklestirilen Slotim
vefveva tespit edilen degierler ile ekipmaninin kullamm yeri ve amact belirtilir,

1.7.3, Test Degeslerl: Periyodik konirol yapilwken uygulanan testler ile ilgili gerekli
bilgiler belirtilir.

1.7.4. Olgiim Aletleri Bilgileri: ER-111 1.7.2,2 maddesinde belirtilen defierleri 8lgmek igin
perivodik kontrol esnasinda kullamlan dlgiim aletlerinin adi, seri numaralan, kalibrasyon
bilgileri ve benzeri belirlevici dzellikieri belirtilir,

1.7.5. Muayene Kriterleri ve Testler: Raporun bu béliiminde EK-II1 1.7.1.1 maddesinde
belirtilen metoda gore olugturulmus muayene kriterleri ve EXK-I1T 1.7.2.2 maddesinde tespit
edilen degerlerin, EK-HI 1.7.2.1 maddesinde yer verilen i ekipmanimn teknik dzelliklerind
karsilayip kargilamadify husosy ile ilgili standart ve teknik literatiiede yer alan sumr defierlere
uygun olup olmadif kiyaslanarak degerlendirilir.

1.7.6. Kusur Agiklamalarn: Yapilan periyodik kontrol sonucunda ekipmanla ilgili kontrol
kriterlerine giire i§ saflifs ve glivenligi ySniinden belirlenen uygunsuzluklar belirtilir.

1.7.7. Notlar: Periyodik kontrol slirecine ait detaylar varsa bu biliimde belinilir,
Uygunsuziuk veya raporun diger btiliimlerine ait herhangi bir ifade bu béliimde helirtilemez.

1.7.8. Sonug ve Kanaat: Raporun bu billimiinde periyodik konirole tabi tutudan is
ekipmannda perivodik kovtrol kapsamy igerisinde yer alan testler ve/veya muayenelere iligkin
sonuglar ve bu sonuglara gore periyodik kontrol yapmaya yetkili kisinin kanaati belirtilir. Bu
boliimde aym zamanda, kontroller sirasmda gitvenli kullamma vénelik sakinca olugturacak bir
kusur tespit edilmesi durumunda i3 ekipmanmmn  uygunsuzluk  giderilene kadar
kullanilamayacags, gitvenli kullanuma yonelik herhangi bir kusur tespit edilmemesi durumunda
ise kullamlabilecedi agikga belirtilir.

1.7.9. Periyodik Kontrolt Yapmaya Yetkili Kisi Bilgileri ve Onay: Bu béliimde periyodik
kontrolleri yapmaya yetkili kiginin adi soyadi, meslefi, EKIPNET kayit numarasi ile raporun
kac nitsha olarak diizenlendigi belirtilerek imza altina abinir. Periyodik kontrol yapmaya yetkili
kiginin imzasinm bulunmadifs raporlar gegersizdir,

1.8. Is ekipmammn 6zelligi geredi birden fazla branstaki periyodik kontrofleri vapmaya
yetkili kigi tarafindan periyodik kontrolin yapmimasi gerckmesi halinde, tim kontrol
kriterlerinin ortak raporda sunulmas: durumunda rapor miistereken imza aluna abiur, Her bir



brangtan yetkili kisi kendi kommsn ile flgif kesmun raporunu ayr olarak dilzenlevip imza alima
da alabilir.

1.9, Perivodik kondrol raporunda iy ekipmaninds uygun bulmmayan hususlann tespit
edilmest ve bu husushy giderilmeden s ekipmammn kullamtmasiom vygun olmadifinm
belirtilmesi halinde; bu hususlar piderilinceve kadar is ckipmam kullsmimaz. Isveren,
periyodik kontrolde nyzunsuz rapor alan s ckipmanimn kultandamayacafima dair rahathkla
gbriinebilecek gekilde uvan isaretlemesi vapar. 58z konusu eksikliklerin giderilmesinden sonta
vapilacak ikinei kontrol sonuconda; eldpmanim kullanilabilecepi tharesinin ver aldigs ikinei b
rapor dizenlonir,

1.9.1. Bakanlik¢a yayimlanan perivodik konteol vapor formats ve kriterleri kapsanmnda
tespit edilen kusurlar, hafif ve age kusur olarak derecelenditiliv, Hafif kusorlar bir soneaki
periyodik kontro! tarihine kadar giderilir, Bir sonraki pertyodik kontrol tarihinde diizeltiimenis
hafif kusurlar adir kusur olarak degerlendirilir. Afar kusur tespif edilen ekipmaniar ise tespit
edilen kusurlar giderilmeden ¢abigtiniamaz. Bakanlkea periyodik kontrol rapor ve kriter
dokiimanlan yayimlanmanmug veya periyodik kowtrol rapor ve kriterler dokimanlannda hafif ve
agir kusurlara vinelik belirleme vapdmamus is ekipmantar igin hafif ve afiw kusur uygulamast
yapilmaz,

1.10. Bulundugu isyeri ortam kogullan, ekipmanm kullammm sl ekipmanin yasgy,
hakim faalivetleri ve sikli, atmosferik kosullar, ekipmanm revizyon/kaza gegirmesi, tneekd
perivodik kontrol sonuglan fle kultarum silresi gibi faktdrler g6z Snfinde bulundunsdarsk ve
yaptiaeak risk defrerlendirmesi sonuglanina gére periyodik kontroller kapsaminda yapilacak test
ve muayenelerin sikh arbniabilir,

1.11. Periyodik kontrol kriteri igin referans olarak tablolarda belirtilen standartlar dmek
ofarak verilmis olup burada belirtilmeyen va da bu Yonetmeligin vaymwm tarihinden sonra
yayimlanan konuyla ilgili standartlarm da imal yillarma gire dikkate alinmas gerekir, Kapsamu
perivodik kentrolle suwrh olmayan standartlar icin perivodik kontrole iliskin hitktimler
uygnlanir,

1.12. Is ekipmanma yapilacak tahribatsiz muayeneler; TS EN 180 9712 standardina
uygun olarak en az sevive 2 personel belgelendirmesine sahip ksiler tarafindan uygulan,

113, Bu Yénetmelifin 7/A maddesi kapsamunda patlapia ortwnda kullamlan is
ekipmanlarinn perivodik kontrollerini; ilgili branglardan periyodik kontrol yapmaya yetkili
mithendis, teknik Sfretmen, tekniker veva yitksek tekniker gerceklestirir, Patlayici ortamda
kutlantan is ekipmanlarinm uygunluk kontrolimiin vapilabilmesi icin Bakanhkea ilan edilecek
uluslararas: gegerliligi bulunan bir sertifikaya sahip olmak veya Bakanlikea dizenienecek ileri
egitimde ilgili modiili tamsamlamus olmak sart araor,

2. Perivodik kontrole tabi is ekipmanlan

2.1, Basingh kap ve tesisatlar

2.).1. Basingh kap ve tesisatlomn perivodik kontrolleri Tablo-1’e gore yapihr,
Standartlarda aksi belirtilmedikee her periyodik kontrolde muayene gergeklestinili ve testler
1se agafhrdaki kogullara gore uygulann:

a) Azami yilda birkere olmak tizere; isletme basines belirlenen is ckipmanlan igin isletme
hasingt degeriyle, igletme basine belirlenmemis 15 ekipmanlannda ise azami basing deferiyle
her perivodik kontrolde hidrostatik test gergeklestirilir,



b} Azemi B¢ wilda bir kere veva her Snemli bakmm ve onarm faaliyetinden sonra; i
ckipmammn  fwetin standavdoadn belirtilen  hidrostatik  test basmer  degerivle, firetim
standardmda bu defer yoksa azami basing deferinin 1.5 kab deferivie hidrostatik test
gerpoklestinilin,

2101 isletme basincr belirlenen basingh ekipmanlarda emnivet valfi ve benzerd
giivenlik donenmdan belitlenen iglefime basinet deferine, igletme basinet belirlenmeyen
ekipmantarda ise ekipmanmn etiketinde ver alan azami basme deferine nygun olur,

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yaplabilecegl gibi {rlintin standardinda belintilen veya
tireticist taralindan kullamm kilavozonda oygun gbriilen sivilavla da vapilabilir,

2.1.3. Is ekipmamnm dzelligi ve prosestes kaynaklanan zorunlu sartlar geregince
hidrostatik test yapma imkén elmayan basmch kaplarda ve tesisatlarda hidrostatik test yerine
ekipmanm standardinda alternati€ olarak belirtilen, ekipmanin stardardy olmamas halinde ise
fireticinin kullansn kdavuzaftalimatinda da hidrostatik test igin shiernatif olarak belirtilen
talibatsiz muayene yontemleri de uygulinabilir, Bu durimida, ditzenlenecek perivodik kantrol
raporlarinda bu husus perekgesi fle biikte belitilir, fs ekipmammn veya prosesin
durdurelamamas) gerekge olamaz. Tahribatsiz muayenelere ait maporlar perivodik kontrol
raporunun ekinde saklanw, I3 ekipmaminda tahribaisiz muayene ile periyodik kentrol
gerceklestiriise dahi azami siirelere navet edilir.

2.1.4. Ureficl etiketinde belirtilen azami basincmn altinda kuliamian basimgh kap ve
fesisatlarda isletme basmer gorlinecek sekilde igaretlenir. Igletme basincmm fistiinde bir
basineim wygulanmas soz konusu oldugy durumlarda basmely kap ve tesisat, uvpulanacak
basing miktart esas ahnarak yvukanda belirtilen kriterler cergevesinde teste tabi tutulmadan
kultamlamaz,

2.1.5. Basingh kap ve tesisatlarm periyodik kontrollerl; 3/11/2016 tarihli ve 29877 sayilt
Resmi Gazete’de yayimlanan Basit Basmch Kaplar Vénetmeligi (2014/2%/AR), 3/3/2018
tarihli ve 30349 sayih Resmi Gazete’de vayimlanan Basingli Ekipmanlar Yénetmeligi
(2014/68/AB) ve bu Yonetmelik hitkiimlerine avkin olmayan hususlar sakb kalmak kaydiyla
ilgili standartlarda belirtilen kriterlere géve vapilis,

2.1.6. Basmgh kap ve tesisatlarm periyodik kontrolleri yetkili olan; makine mithendisler,
metaliigyi ve malzeme mihendislerl, mekatronik mithendisleri, makine veya metal efitimi
béltimii mezunu teknik Gfretmenler va da makine tekniker veya yitksek teknikerleri tarafindan
yapihir.

Table-1; Basmch kap ve tesisatiarm periyvodik kontrol siirelerd ile kontrol kriterieri
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2.2. Kaldwms ve fletme ekipmanian

2.2.1. Kaldsrma ve iletme ekipmanian ile kalduma aksesuarlarmin perivodik kontrolleri
Tablo-2'ye gbve vaprhir. Stondardards alesi belirdimedikee, her perivodik kontrolde muayene
vereeklestirilir ve 1estler asagndaki kosullara pore uygulame

a) Azami yilda bir kere olmak tzere; isletme kapasitesi belirlenen is ekipmanlart igin
isletme kapasitesi defieri ile isletme kapasitesi belirlenmennis i ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi deferivie her perivodik kontrolde yiik testi gerceklesticilir.

by Azami fig wilda bir kere veva her dnemli balom ve onenm fasliyetinden sonra;
kaldirma kapasitest degeri ile 2.2.1.1"de belirtilen katsayilar goz dniinde bulundurularak yiik
testi gerceklestirilir,

2201 Yapsal bitiinliigin dogralanmast ioin vitk testi degerine iliskin Bakanhk
tarafindan vaymmlanms i3 ekipmaning Gzgll perivodik kontrol dokiiman olmadif durumlarda
periyodik kontrolit yapmaya vetkili kisi tlgili standarilan ve is ekipmanumn caligma prensibing
{karst aZulikh denge prensibi vefveya kaldirma kapasitesinin vitk kolundaki konuma gire
degismesi ve benzer) deferlendirerek kaldirma kapasitesine piire test yitkiinfi belirler. Genel
bir kural olarak statik test katsayist elle isletilen kalduma iletme ekipmanlan ve kaldima
aksesuatlart igin 1,3, dider kelduma iletme ekipmanlan ve kaldirma aksesuarlan icin 1,25,
dinamik test kat sayist ise 1,1'dir.

2.2.1.2. Karst aéirhk denge prensibi ve/veya kaldima kapasitesinin yik kolundaki
konuma gore defisen ve tasiyict alant (kabin, platform ve benzeri) kigilerin kaldmimas: icin
tasarlanan ig ekipmanlarinda isletme kapasitesi belirlenemez.

2.2.2. Kaldwma ve tletme ckipmanlarmm iskeleler harig perivodik kontrelleri vetkili olan;
making mihendisleri, mekatronik miihendisleri, makine veya mefal egitimi biliimi mezunu
teknik d@retmenler va da makine tekniker veya vitksek teknikerleri tarafindan vapili.
{skelelerin perivodik kontrolleri ise vetkili olan; insaat mithendisleri, makine mithendisleri,
ingaat, vapl, makine veya metal egitimi bélimil mezunu teknik Ofretmenler ya da ingaat
tekniker veya vitksek teknikerleri tarafindan, gemi insas ile gemi bakim ve onarim islerinde
gomi ingaatt ve gemi makineleri mithendisleri ve gemi rekaikerler tarafindan vapli,

2.2.3. Kaldwma ve iletme ekipmanlanmn periyodik kontrollerinde muayene ve festlere
gk olaeak tahribatsiz muayene yintemleri de uygulanabilin, Tahribatsiz muayenelers aft
raporlar, perivodik kontrel raporunvn ekinde saklanmr.

2.2.4.20/6/2016 taribli ve 29757 sayih Resmi Gazete'de yayimlanan Asansor
Yinetmeligil kapsaminda ver alan asansétlerin periyodik kontrolleri 4/5/2018 tarihli ve 304}
sayth Resmi Gazete’de vayimlanan Asansér Periyodik Kontrol Yonetmeliginde belirtilen
hususlara gére yapilir.

2.2.5, Uretici etiketinde belirtilen kaldirma kapasitesinin altinda kullasacak kaldirma
araglacuda isletme kapasitesi griinecek sekilde isaretlenir, Isletme kapasitesinin {istfinde bir
afrhfin kaldmlmasiin s6z konusu oldufiu durumlarda kaldima aract, kaldimlacak yitkin
miktars esas abmarak vukanda belintilen keiterler cergevesinde teste tabi tufulmadan
kullamiamaz.



Tablo-2: Kaldwma ve iletme ckipmaniarinm periyodik kontrol stiveleri ve kontrol

kriterleri

EEIPMAN ADI

RONTROL

rERIVODU
{Azarnd Biire}
i stand

o shreler sakl
mak kogulo i)

PERIVODIK XONTROL
KRITERLER]
(Tuilt standartlar agagda behribnistiv )

Kablolu wsima tesizatian

; siire
belirtibmemisse 1%yl

TS EN 1709 standardinda
kriterlera uygnn olarek vapilir.

helirtiten

Krenler  (kpritly,  portal.
mobil, viklovicl, kule, kiyi
Gtest, dimer kolhy ve benzerd)

Standartlards
belirmibmemis

TSEN 15011, T5 EN 14085, TS EN 13852
1, T ENW 13852-2, TR EN 130004AL, T8
ENO1299%, TR EN 14439442, TS BN
13001 serisi, TS 180 9927-1 standartlarmda
belirtilen kritelere nypuon olarak yapihr,

Vingler Ve kaldirma
tephizatlen {(manoray,
taksivonel, cektirme,

gerdirme ve benzeri)

Standartiarda siire

beliilmemisse 1 Yl

7

TS EN 14492-1+A1, TS EN 1315870Al
standartiarinda belirtlen kriterfore uvgun
olarak vapihr.

Endfstrivel araclor  (forklift,

Asdyerigim donanimlan

belirtilmemisse 1| Y1l

N . . 1 TS5 EN 180 3691 sensi, FEM 4004
transpalet, vitk ve personel { Standarilacda siire L ) ’
- e o . standarttarmda helirtilen kriterfere wvgun
tasmvicy, degisken erigimi arag, § beliriimemigse 1 ¥l .
R o . olarak yapily.
siparis toplayict ve benzort) ‘
e Standartlardn sive | TS5 EN 1493 standardinds  belirtilen
Arac kaldwmg hifileri o . . .
belitrilmemisse 1 Y1l kritertere wygun olarak vapibn.
y . TS BN 137-1+A}, TS EN i370-2
. » Standarilarda siire - ’
Kaldrma tallalars . N standartlarmda belinttlen kriterlere uveun
helirtitmemigse 1Yl . '
olarpk vamin,
. " Standartiarda sfire | TS EN 1495+A2 standardmda belidtilen
Sttuniu ¢aligma platformlan . R o s
pellrtiimemisse 1 Yil Kriterfere uygun olarak yapihie,
Standartiarda sire | T8 BN 1808 standardmds  belintlen

kriterlere uygun olarak yapilw.

Cdkseltilebilen  sevyar i3

platformian

Standartlarda siire
helirtitmemisse 1 Y3

TS BN 280+A1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak vapily.

Tnsant pannsdrier

Standartlarda
Belirtilmemisse 1YYl

TS EN 12159, TS EN 121581, 78 ENM
16719 standartlavinda belirtilen kritedlere
uygun clarak yvapiby,

heliriimemisgse 1 Y1l

N . Standarttanda siwe | TS BN 12155-2+A1 standerchnda belirtifen
&giﬁ]h yﬁﬁ tagima carvihatlar 1 i I.f (¥ A{! 7 T T‘} N 55-2+AT stang ?T( mda belintiien
belirtitmemigse 1 ¥l kriterlere uypan olarak vasil.
Hareket engelliler igin Standartlarda siire | T8 EN 81-40, TS EN £1-41 standartlarmda
tahrikli kaldema platformlarn | belirtilmemisse 1 Yil belirtilen kriterlere sygun olarak yvopiie.
P N . Standarilarda shre | TS BN BI-3+AD standardmda belirtilen
Servis asanstrlert . . . .
belirtiimemigse 1 Yil kriterlere uygun olavak yvapibw,
Standartlarda siwe | ‘ L
e o . T8 EN 8143 standwrdinda  beliriilen
Kren agansdrlent belirtilmemisse . .
|yl kriterlere uygun olarak yapbr,
Vilk asanséont Srandaritanda sire £ T8 BN B1-31  stendardinds belirtilen

kriterlore uygun olarak vapilic,

Manipiitatirlor

Standartlarda sfire
hedirtilmemigse 1 'Yl

TS EN 14238+A1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapdlr,

Ugak ver destek donammilan ™

Standartlarda siire
heliritmemisse 1 Yl

TS EM 12312-1, TS BN 12312.3+A1, TS
EM 13124, TS BN 123128, TS EN




C123I28 TS KN 1231
PRAR0T, TR BN
EN 12312-19+A1 standartlan
ﬁei {len kriterlere uypun olavak yapthr,

TS BN 1151 ve 185 EN 1132
wiarinda helirtilon sarlar kapaammda

Yirfiven  merdivenler v siire

viiriiven vollar

yapihir,

TS PN 28101, T8 BN 128102 75 BN
28150 ve TS 13662 standartbionda
belirglen kriterlere uypun olarak ve BE-
1'nin 4 Snel maddesinde belirtilon hosuslar
dikkate alinarak yaphr,

Stamdartlarda siive
belirtllmemigse § Ay

Yapt iskeleleri®

Mobil erigim  ve cahsma | Standarilerda siire § TS EN 1041 standardineds  belirtilen
kuleleri {seyyar iskeleler) belirtilmemisse 1 Yd kriterlere uygon olarak yapiin,

T8 BN 61R+AL, TS EN 6I0+A1, 15 EN
420 stsndartlarmda  belivtilen  koiterere
uygun ofarak vapiir, -
M O14502-1, TS EN 13414-24/
i TS EN Ri8-6+41

Btirekll  tagoma  dopanumlary | Standarttarda siire
{konveydrler) belintilnemisse 1 ¥it

Kalduma  aksesuarhre we
tagiyicilar (sapanlar, kiskaclar, | Standartlarda sire

vakiny  kaldiey,  manyerik | belintihmemigse 1 Yyl
kaldiricy ve benverd) wygun olarak yapihr,

0 ¥itkleme amach erigilebilen. tasnvier (kabin veya platform) iginde insan seyri bulunmayan, sadece
viklerin tagmdigs asanstrlerdir,
5 K apann, sadece donanmlarn kaldwma lletme ekipmanian ve aksesvarlaridir,

 fskeleler, tagtyabilecekleri azami vitk ghriinecek sekilde isaretienir,

2.3, Tesisatlay

2.3.1, Ngiti standartiarda aksi belirtilmedigi stirece. tesisatlarin periyodik kontroller yilda
hir vapilir.

2.3.2. Elekirik tesisati, topraktama tesisat, yildinmdan korunma tesisat, akimitlatér,

transformatdr, jeneratiy, katodik koruma tesisat: e benzen elekirik ile ilgili tesisahn perivodik
kontroller yetkili olan; elektrik mihendisleri, clekirik-elektronik mihendisler ve elekirik
egithnl boluml mezamy weknik ogretmenler, elekiik tekniker veya yiksek teknikerler
tarafindan yapili, 1 €V ve daha digiik gerilime sabip tesisatlar ile yangin algilars ve uyan
sistemleri i¢in yukarwda savilan wnvanlarm vam sira vetkili olan elekironik mithendisleri de
pﬂ‘imdik kontrol gergeklestirehilir,

. Madde 2.3 2°de yer verllenlerin digimda kalan ve Tablo-3'te belirtilen tim
tesiwaﬂzﬂ“m perivodik kontroileri yetkili olan; makine mihendisleri, makine ve metal efiitimi
baliiml mezuny teknik &retmenler, makine tekniker veva viksek teknikerlen tarafindan
vapili.

234 Madde 2.3.1.°de belittilen keiterler sakli kalmak kaydr fle bir Josun tesisatin
perivodik kontrol kritererd vo kontrol siireleri Tablo-3"te belistilmigtir.

2.3.5. Yangm mekanik tesisati, yangin alglama ve uyan sistemieri tesisatlan igin
periyodik kontrol esnasinda tesisat projesi aramw. Jgveren, projesi olmayan tesisatlann
22007 torihli ve 2007412937 sayih Bakanlar Kuridu Karan ile viietirlige konulan Binalarn
Yangindan Korunmasr Hakkmda Yénetmelige ve ilgili standartiara uygun projelendirmesini
vaptinmak  zorundadir, Yangin mekanik tesimati, vangin algilams ve uyan  sistemleri




tesisatlanmm

perivodik koptrotleride esisatm projesine memgu ve prajenin Binalan
Yangmdan Roramman Haldinda Yonetmelige ve dgili standartlara nvpunlage degedendiclin
2.3.6. Havalandirma ve kibma tesisatian igin porivodik kentrolde resis ALY,
Teveren, profest ohmaven fesisablann 372017 sarihli ve 30112 saph Rewni Onzete'ds
vavimtlanan  Planh Alaslar Imar Yonemmelst ve fgill steedadilars wypun olek
projefendiviimesing yaptumak zorndade, Havalandime ve fima tesisan periyvodik ontrol
sapory, projesine uygunini ve fesisata all cihazlann petyodil kontro! bilgleriod dgorir

Havalanduma ve im tesisatlarune perivodik m}l‘f‘ﬂ wmjr* tesisatm profosine uygunhiin ve
profenin slgile stasdmtlarn velveya fon ve ek
degertendiniliv,
2,37, Elekirik, toprakiama ve yildwundan korunma tesisatian iein periyedik kontrolde
sigatiann 3/ 122003 rauhi
Resmi {razeie’de vayindanan Blekivik §e Tesisleri Profe Haznlama Yomeimelisi, difer lgili
vimetmelikler ve Hgil standartiara uvgus olarak projelendirthmesind vapterm .2‘: zovundadir,

liliklewt dikkare shomak wypuningn

lesisat projest aramr, fpveren, projest oimaven fo 25

we 25305 savih
1eh

Tablo-3: Tesisatiarm pevlyodik knntead siireleri ile kontral hriterieri

i
pomEs T (T
. , AR RIVOREK KONTROL
EEIPMAN AD {Azamat Slire) FERIVODIE RORTROL

KritegLegi

(ol standardin N
Ve (igité standaniar asadnda helirtilmigtic)

BnginiRh stiveler sakh
kalmak koguke ile}

U200 tarihfi ve 24500 55
Tiasiatde yayikanan

Tesisierinde Toprakipmalar Yinehnzli
30/ 12000 torihli ve 24246 savih Resmi

Giazetede vavimdanan Elekuik Euevstli
Standarilarda sfire | Ak Tesisles] Yoinetmeligl ve 471171984
tegiaan belirtthmemisse 1 Yd wrihli ve 18365 savah Reowm? Gazvie'de
saymlagom  Flektik 1o Teslsle
Yonetraalisi e TH BN 80079 ie; s, ?S ]
HEY 603844 serigl, TS HD H0384-5
Serizi, T HIDY 80%84.5 A’mc‘%}i ‘nda
» beliriilen fusoslara adirs vamhie,

Yiidwrmmdan  korunma  lesiean TS FWN 62305 sersi swndartiacmda
{kafey sistemi. hava sonlandima | Standartiarda sre | belittilen keitertere uvaun olarak yapile,
cubufiy, dogal hava sondandirma | beliniibmemige | Y3
bilegender, parstoner ve henzer])

Elektrik tesismts ve toprakiama

Imalatpnm befirlevesedi  surtlar

Adcimiilath 1yl )
ﬁapsm*néﬂ yagihr.
' ) o imalalpims belifleveceld  sertlar
Transfiormatin 1yl IR yeoey §
kapsaramda vapi,
Sendartiards sive | T8 ISG 8328 serisl  standarilannda

Jenerathe ,
] beliritimemizse 1 Yl belirtilen kriterlers wrgin olbeak vapmbr,

v &=

Standartlarda it TS BN 11508, TY EN 1”954 T% EM
Katodik koruna resian i o 13836, T 13974 standartlasnda

belinibnemisie & Ay

)
belistilen & ?Cﬂsﬁ! Ly g alsarai,, wapii,




Yangin Hirme  sistomerd,
otosmatik vagmurlama sistemilord,
stomatik gazh sénditeme

emiberi, mutfak  daviumbaz

e belirtilon kriferlere ve Binglarm

sisternleri . . . , )
) Srandaniarda stive | Yangndan K orunmasy Hukkanda
[vangm  su deposu yangm |, e o . e
L belirtibmenisse T Y4 Yinennelize gyoun sekilde
pompa dairesi  ve  vangm N e
' N e gerpeldogtinlir,
nompalar performans  tegtlerd,
sabit bom tesisan,  sprinkler
sistemi, yangin dolaplan, hideant
sister ve benzer)
Rinatarm saddan Korumman
» ) . Hakkmda Yiénetmelite wvaun  sekilde
Portatit  vangwm  sbndfirliciler | Standatlands siire s e
. o . L. o gerceklestivilin,
{vangin sdndirme cibazlar} belivtihmemigse | Y4l P e
(TSE  ISQUTS 16022 standartinda
betirtilen kri ¢ uygun olarak yaplic)
Bags  yolu  baswglandiina | ] . Binalarm mdan Korgmmast
Standartlarda siirg

sistemlens ve duman  taklive
temlert

KIS

belinihmemisse 1Yl

Hakkmda Yénstmelige Uygun Sekilde
Giergeklegtirilie,

Yangm
sistemleri

algilama v uyan

Btandartlards afire
belistitmemisse 1 Yil

Projede belirtilen kriterlers ve TSE
CENVTR 34.14  standartinds belirtilen
kriterlere uygun olarak vamlyr.

Havalandwma ve klima tesisats

1yl

Projede belintilen kriterlere uveun olup

olmadiiimin  belivienmesine

olarak vapiir.

yonelik

2.4, Tezgihlar

2.4.1, Tezgdhlann perivodik kont
rithendisier], makine veya metal efitim
eya yiikeek teknikerlesi tarafindan vam

bty

ontrol siirelesi Tablo-4"te belirtilmistir,

ollert vetkili olan: makine mithendisledi. mekatronik
bolimil mezunu tekntk 8Zretmenler, makine tekniker
1. Bir kisin tezgfhlarm periyodik kontrol kriterlert ve

Table-4; Tezglhlarin periysdik kentrol siivetert ile kontrol kriterleri

EKIPMAN ADI

PERIVORIR
KONTROL
DOMEMI
{Azami Biire)
(Hgili standardm
Hngdrditgl siireler sakls
kalmak koguln ie)

PERIVODIK KONTROL
KRITERLER]
(Tl standartlar agafnda belirtilmistir.)

o Standartlards  sire | 15 EN IS0 16092-1  standardmda

Mekanik presler s . P
’ elirtilmemisse 1 ¥l belirtilen kriterlere uygun olarak yapir.
Standartlarda siire | T8 EN IS0 16092-3  standardinda

Hidrolik presler

belirtilmemigse 1 Vil

belivtilen kriterlere uygun olarak vapthr.,

Hidrolik shkant prester

Standurflards stire

belirtilmemisse 1 i

TS EN 12622+A1 standardmds belirtilen
kriterlers uygun olarak yapihe,

Prdmstik prosler

Standartlarda stire
belirtilmemizse 1 il

TS EN 160921, TS EN 16092-4
standardinda belintilen kriterlere uygum
olarak yapilyr,




- Standurtarda slirg 118 EN (S0 23123 standardmda belinden
Torna tergablan 'y o
B belirtilmemisse 1 ¥l kriteriere uygun olaak vapihe,
. . Standartlardz siire | TS EN 8473 stnderdmeds belinilen
Afag islorne texgzhlan o .
. betirtitmen keiterlers oviun olarsk vapdir,

Freze ezgahlan

Smdfsm&r-'ia shiee
belirtilmenmigse | Y4

090-1 standardinda helirti
rn olarak vapile,

AN 16
kriterlere

o . . Smnéuz tlards sfire | TS B8 580 16093 standardinds belirtilen
Sotuk metal testereleri i
) belirtitmemigse 1 Y4 kriterters nygun olarak yapihr,
Hareketsi Strmdartlarda stire 1 T8 EN 180 16089 standardmda belirtilen
belintilmemigse 1Yl | krirerlere uygun olarak yapih,

Serit  testere  {aBag  igleme | Stndartlards stire 1 T8 BN 18072 sandardiada befittilen
makinalar) belirtilmenigse 1 Y kritarlere vysn olarak vapih,
- .- Standartlurda sire | TS BN 18090-] standardimda belistilen
isleme merkezlori o s [

belitilmemisze 1 Y31 kriterfere wygun olarak yapin,
Serit  testere  (gwln  islems | Standartlards séire | TS BN J2268 standardinda belinilen
makinelor) belitilmemisse 1 Vit | kefterlera nygon olarak yapilir,

Standartlarda
belitilmemisse 1
Standarilards sdire
helintiimermigse 1 ¥

sfive | TS BN 127174A1 standardinda belirtiten
i keiterlere uygun olarak yapubr,
TS EN 139854A1 standardimda bel
kritorlere uygun olawmk vapily,
TR EN 18090-1 standardinds belirtiten

Deglme makinalan

g % - ‘MY
Giyotin makaslar i

Transfer tipl ve dzel amagh | Sundardarda siire

tezgihlar ) belirtiimemigse | Yyl kritertere wygun olarak yapihr.
2.5, Endiistrivel raf ve kapiiar
2.5.1. Endiistrivel raf ve kapilar perivodik kondrolied yetkili olan; makine mithendisierd,

mekatronik mithendisieri. insaat mihendisleri, ingaat, makine ve metal e@itimi baliimii mezunn
teknik i?férumenlc ingaat veya makine tekniker veya yiksek teknikerleri tavafindan yapilir,
2.5.2. Undiistrivel raf ve kaplarm perivedik kountrollerinde tahiribatsiz muayene
yintemlen kullamiabilir. Tabribatsiz muayvenelere ait raporlar, pertyodik kontrol raporomun
ekinde saklamr,
2.5.3. Endiistrivel raf ve kaprlarm periyodik kontrol kriterlert ve kontrol stivelert Tablo-
5'te belirtilmigtic,

Table-§: Endiistrivel raf ve kapiarie periyvedik kontrol sfiveleri He kentrol keiterlert

PERTVODIK
KONTROL
péNEME T .. .
U ) WK KONTROH,
EKIPMAN ADI (Azami Sire) PERIYODIK RONTRO

ERITERLERT

digili standardm e
tig i {Hgili standartlar asagida belirtilemistir.)

Bngtirdlgh siireler sakl

kalmak kosely ile)

Endistrivel kapilar

belirtitmemisse | Yl

| Standarflarda  sfire { TR EN 15633 standardinde belirtilen |
Enidtstrivel raflar . . . .
hefirtiimenisse 1 Ydd | kelterlere uyzun olarak vapite,
Standartlards st | T3 BN 13241+A2, TS BN §2453, TS EN

12604+AY  standartlarmda belivilen

kriteriere nygun olargk vapihir,




2.6. s makineleri
261

muayene vintemler de uypuianabilir,

raporunun ekinde saklanir,

2.6.3. Bir kiam is makinelerinin porivodik kontrol kriterleri 1

&'da belirtilmistir.

fs makinelerinin perivodiic kontrelleel vethill olany mekine
mekafronik mtthendisleri, makine ve mel
tekniker vava vitksel teknikerlert sarafindan

2.6.2. Is makinalarumn perivodik kontrollerinde muayene ve testlere ok olarak taliribatsiz
Pehribatsiz muayenelers ait raporlar, perivodik kontrol

®

vapilir,

Hmi haliimi merunu teknik

’%‘fthk} 6 is makinelerinin periyodik kontrol sitveleri ile kontrol kriterler]

EXIPMAN AD]

PERIVODIK
KONTROL
pONERI
e \7;; mi Sitys)

: zr sakh
kalmak 3\.%5,; i aia}

FERIVODIK BONTROL
KRITERLERI
({lgili standastlar ayagrda belinilmigtin)

Sondaj makinalan

| Standardands

sire
belittibnemissa 1 Yyl

TS EN 16228 serisi stendartlacinda
belirtilen kriterlere uygim olarak vapihr,

Cekiel dozerler

T T
Standartiarda $ire

belirtibmemigse 1 Yl

T8 EN 474-29A1 standardinda belirtilen
kriterlers uygun olarak yapihr.

Yiikleviciler

Standartiarda siire
belirtilmemigse 1 Yil

TS EN 474-3+A1 standardinda belirtilen.
kriterlere uygun olarak yaphr.

Hidrolik kazwilar

. Seandartorda siire | TS BN 474:4+A2 standardinda belirtilen
Kazier vitkleviciler .. B R .
” belirtilimemigse 1 ¥il | keiterlers uygun olarak yapilir,
Standartianda siire | T8 EN 474-5+A3 standardinda belintilen

Halath kaneilar

belirtitmemizss 1 Y1l

belirtimer kriterlere uygun olarak vapilie,
. Siandartiarda siire | TS EN 474-6+A1 standardmda belinilen
Damperli kamyoniar . \
belirtilmemigae 1 Yal | keiterlere uygun olarak vapilir,
Skeoyperier Standartacda sfire | TS EN 474-7+A1 standardinda helintilen
ARTEYPETIC
W belintiimentsse 1 V4 kriterlera nygun olarak vapily,
X ' Standertlarda stire | TS EN 474-84A1 standardmda befirtilen
Greyderter e .
- belirtitmemigse 1 ¥id | kriterlere uygan olarak yapibr,
s Standartlarda siire | TR EN 47494 A1 standardinda belinilen
Boru digevieiler .. , . N
belirtitmemigse 1 Yil | kriterlere uygun olarak yapibe,
Trencetler Standardorda  sire | TS EN474-10+Al standardmda belirtilen
e betirtilmemisse 1 Yo kriterlere uygnn olarak vapibr,
Toprak ve etip sikistrrcilar Standartlarda sire | T8 EM  474-11+ Al standardmda
;R MRAGILIG v e . r [ N
% 4P Stklg belirtitmemigse 1 Y1 belirtilen kriterlere uygun olavak yapibr,
Standartlarda siice | TS BN 474-12+A1 standardmda belirtilen

kriterlere uygun olarak yapilir,

Yol ditzeltme makinalart

Standartlands slire
belirtiimemisse | Y1

TS BN 500-2+A1 standardinds belitilen
kriterlere wygun olavek yapihr,

Zemin stabilize makinalan

Standartlards slire
belitilmemisse 1Y

T8 EN 500-3+A1 standardinda beliilen
kriterlere uygun czhmk amhr

mithendislen,
menler, makine

ve kondrnl stirelert Tablis-




Femin srhostirma makinalar

Swandartiards

-

helirtiimenisse |

S00-4  standardinda
briterlere wygun olarak yaphr,

betiriilen

Asfaltlama makinalan

adartarda wfive

dirtibmemisse 1 Vil

T8 EN 300-6+AT standardinda belirtilen
kriterleve uygun olarak yapily,

Heton ve harg igin tasima
plskiirime  ve
ineleri (beton pompas)

verlestirme

Standarthards slire
beligilmenasse 1Yl

TE EN 12001 standardinds belirt
friterlers nyaun olarak vapihr,




